Skapat varde

Produktionstid x TAK = Kapacitet

Malcykeltid

&

. - QDC FORBATTRINGSKONSULT AB
Ronny Brandqvist Sida1av 8



Prooduktion.stid x TAK = Kapacitet
Malcykeltid

3600 s

x 50 % = Kapacitet
36 s

{3600 S - 100} x 50 %= 50 st
36 s
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T3 poduktionstid &

__>p Malcykeltid x TAK = Kapacitet

3600 s X 50 % = 50 st
36 s

Alla tre parametrarna ar lika varda!
Vilken ar vanligast att man jobbar med?
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Produktionstid
Malcykeltid

x TAK= Kapacitet

3600 s x 50 % = 50 st
36 S

| vilken ordning borde man jobba?
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Produktionstid

: _ x TAK= Kapacitet
Malcykeltid

85 % 85 st
3600 s 0/ —
X Yo= 40 st
o ) %=

Och sen da?
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Produktionstid
Malcykeltid

3600s [_ _
% 30 SL-120] x9761°£;0— 85 st

102 st
SO S [=120] x85 %= g st

% 30 # %
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x TAK= Kapacitet
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Produktionstid '\ 1Ak = Kapacitet

Mélcykb




